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@ Papier-Einwickelbogen fur Getrankeflaschen sowie Verfahren zu seiner Herstellung 

© Die vorliegende Erfindung betrifft einen Einwtckelbogen 
(1) aus Papier zum Einwickeln einer Getrankeflasche, baste- 
hend aus einem rechteckigen Tragerblstt (2) aus einem 
nichtwei&en Papiermaterial sowie aus einem sich durchge- 
hend zwischen zwei gegenuberliegenden Seitenrandern (4) 
des Tragerblattes (2) uber dieses erstreckenden, mit dern 
Tragerblatt (2) verklebten und mit einem Aufdruck (8) 
versehenen Etikettpapierstreifen (6) aus einem weifien Pa- 
piermaterial. Ferner betrifft die Erfindung auch ein Verfahren 
zum Herstellen deraniger Einwickelbogen (1) aus streifenfor* 
migen Endlosmaterialien. 
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Die vorliegcnde Erfindung bctrifft einen Einwickel- 
bogcn aus Papier zum Einwickeln einer Getrankc-Fla- 
sche. Ferner bctrifft die Erfindung auch cin Verfahren 5 
zum Herstellen von derartigen Papier-Einwickclbdgen. 

Es ist seit langem bekannt, bestimmte Flaschen bzw. 
klcine Portionsflaschchen jeweils einzeln mit einem re- 
lativ dunkelfarbigen, d. h. folglich einem nicht-weiBen, 
insbesondere braunen und packpapierartigen Papier- 10 
material einzuwickeln, wobei vorher auf die Flasche 
und/ Oder das Papier ein Klebstoff aufgebracht wird. 
Dabei wird das Papier als Endlosmaterial von einer Rol- 
le abgezogen und zugefiihrt, und nach dem Einwickeln 
einer Flasche wird die Papierbahn abgeschnitten. Zur is 
Produktinformation Ober den Flascheninhalt wird dabei 
ein zuvor bedrucktes Etikett zugefiihrt und aufgeklebt 
1m Bereich eines Flaschenhalses wird das Einwickelpa- 
pier durch Verdrehen (^Verzwirbeln") eng an den Fla- 
schcnhals angedrucki Da somit jede Flasche zum Ein- 20 
wickeln mehrere Verfahrensschritte durchlaufen muB, 
ist diese Verpackungsart mit relativ hohen Kosten und 
einem hohen Aufwand fur die cntsprechende Vcrpak- 
kungsmaschine verbunden und ermoglicht auch nur ei- 
ne fiir heutige Verhaltnisse zu geringe AusstoBge- 25 
schwindigkeit 

Nun ware es zwar grundsatzlich denkbar, die Auf- 
drucke unmittelbar auf das Einwickelpapier aufzubrin- 
gen. Dies mOBte aber — aufgrund der dunklen Farbe 
des Papiers sowie wegen seiner starken Saugfahigkeit 30 
— im Siebdruckverfahren erfolgen, wobei aber ein kon- 
linuierlicher "Durchlaufdruck" allenfalls mit ttuBerst ho- 
hem Maschinenaufwand moglich ware. Zudem ware fiir 
einen farbdeckenden Druck extrem viel Farbe. d. h. ein 
dicker Farbauftrag, erforderlich. Diese Mdglichkeit ist 55 
daher aufgrund von zu hohen Kosten unwirtschaftlich 
und kommt somit praktisch nicht in Frage. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrundc, ein besonders wirtschaftlich herzustellendes 
Einwickelpapier zu s chaff en, mit dem das Einwickeln 40 
der Flaschen wesentlich rationalisiert werden kann. Fer- 
ner solle auch ein Verfahren zum besonders preisgttnsti- 
gen und rationellen Herstellen des erfindungsgemaBen 
Einwickelpapicrs geschaffen werden. 

ErfindungsgemaB wird dies durch einen Einwickelbo- 45 
gen erreicht, der aus einem rechteckigen Tragerblatt 
aus einem nicht-weiBen Papiermaterial besteht sowie 
aus einem sich durchgehend zwischen zwei gegeniiber- 
liegenden Scitcnrandcrn des Tragerblattcs Ober dieses 
erstreckenden, mit dem Tragerblatt verklebten und mit 50 
einem Aufdruck vcrsehenen Etikettpapierstreifen aus 
einem weiflen Papiermaterial. 

ErfindungsgemaB werden somit bereits einzelne, 
"konfektionierte" Einwickelbdgen geschaffen. wobei je- 
der erfindungsgemaBe Einwickelbogen bereits vor dem 55 
Flaschen-Einwickelvorgang mit einem Aufdruck bzw. 
mil dem den Aufdruck tragenden Etikettpapierstreifen 
versehen ist, so daB der eigcntliche Einwickelvorgang 
der Flaschen wesentlich einfacher und schneller sowie 
mil reduziertem Maschinenaufwand durchgefOhrt wer- 60 
den kann, denn es erObrigt sich beim Einwickelvorgang 
ein gesondertes Zufilhren und Aufkleben von Etiketten. 
Durch den Etikettpapierstreifen wird auf dein Trager- 
blatt erfindungsgemafi ein weiBer, auf einfache Weise 
im Rotlendruckverfahren bedruckbarer Flachenbereich 65 
geschaffen. so daB praktisch cin wiruchaftlichcs Be- 
drucken des Einwickelpapiers selbst moglich geworden 



Aufgrund der erfindungsgemaBen Ausgestaltung des 
Einwickelbogens, und zwar insbesondere durch das 
Merkmal des sich durchgehend von Rand zu Rand Ober 
das Tragerblatt erstreckenden Etikettpapierstreifens, 
kann der Einwickelbogen auBerordentlich rationelt in 
einem kontinuierlichen Durchlauf verfahren hergestellt 
werden, wobei erfindungsgemaB zunachst auf eine als 
Endlosmaterial laufend zugefilhrte Papierbahn aus ei- 
nem nicht-weiBen Papiermaterial in Laufrichtung der 
Papierbahn mindestens ein durchgehender, d. h. eben- 
falls als Endlosmaterial kontinuierlich zugefOhrter, ge- 
genQber der Papierbahn schmalerer, aus einem weiBen, 
bedruckbaren Papiermaterial bestehender Etikettpa- 
pierstreifen Ober einen Klebstoff aufgebracht wird, 
dann die Papierbahn im Bereich des Etikettpapierstrei- 
fens im kontinuierlichen Rollendruckverfahren mit Auf- 
drucken versehen wird und schlieBlich die Papierbahn in 
die einzelnen, jeweils einen der Aufdrucke aufweisen- 
den Einwickelb6gen zerteilt wird. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale der 
Erfindung sind in den UnteransprUchen 2 bis 6 sowie 8 
bis 1 1 enthalten. 

Anhand der Zeichnung soil im folgenden die Erfin- 
dung beispielhaft naher erlautert werden. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht eines erfindungsgemaBen Ein- 
wickelbogens, 

Fig. 2 zur Erlauterung des erfindungsgemaBen Her- 
stellungsverfahrens eine prinzipielle, stark vereinfachte 
Seitenansicht einer mdglichen Herstellungsmaschinen- 
Anordnung, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Bereich III gemaB 
Fig. 2, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf den Bereich IV gemaB 
Fig. 2, 

Fig. 5 eine Draufsicht auf den Bereich V gemMB Fig. 2, 
Fig. 6 eine Draufsicht auf den Bereich VI gemaB 
Fig. 2 und 

Fig. 7 eine Draufsicht auf den Bereich VII gemaB 
Fig. 2, wobei die Fig. 3 bis 7 verschiedene Stufen der 
Herstellung des erfindungsgemaBen Einwickelbogens 
veranschaulichen. 

In den verschiedenen Figuren der Zeichnung sind 
gleiche Teile stets mit den gleichen Bezugsziffern be- 
zeichnet. 

Wie sich zunachst aus Fig. 1 ergibt, besteht ein erfin- 
dungsgemaBer Einwickelbogen 1 aus einem rechtecki- 
gen Tragerblatt 2 und einem schmalen, sich durchge- 
hend zwischen zwei gegenOberliegenden Seitenrandern 
4 des Tragerblattcs 2 Ober dieses erstreckenden. mit 
dem Tragerblatt 2 verklebten Etikettpapierstreifen 6. 
Das Tragerblatt 2 besteht aus einem nicht-weiBen, dun- 
kel farbigen, und zwar insbesondere braunen und pack- 
papierartigen Papiermaterial. Der Etikettpapierstreifen 
6 besteht demgegenuber aus einem weiBen Papiermate- 
rial und ist mit einem Aufdruck 8 versehen. Dieser Auf- 
druck 8 ist vorzugsweise derart auf dem Etikettpapier- 
streifen 6 angeordnet, daB in Richtung seiner Langser- 
streckung zumindest einseitig neben dem Aufdruck 8 
ein druckfreier Oberlappungsabschnitt 10 gebildet ist, 
der an einen der Seitenrander 4 des Tragerblattes 2 
angrenzL Dieser Oberlappungsabschnitt 10 wird beim 
spateren Einwickeln einer Flasche von dem an den ge- 
genOberliegenden Seitcnrand 4 angrenzenden Randbe- 
reich uberdeckt, so daB im wesentlichen nur der Auf- 
druck 8 sichtbar bleibL 

Wie sich des weiteren aus Fig. 1 ergibt, ist der Etikett- 
papierstreifen 6 in der N&he eines unteren Scitenrandes 
12 des Tragerblattes 2 und parallel zu diesem Seiten- 
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rand 12 angeordnet Dcr Bcreich dcs Etikettpapierstrei- 
fens 6 dient zum UmschlieBen des unteren Bereichs ei- 
ncr Flasche, wahrend ein dcm untcrcn Scitcnrand 12 
gegenuberliegender, oberer Abschnitt 14 des Trfiger- 
blattes 2 einen Flaschenhals umgeben soil 5 

Es ist bcsondcrs vorteilhaft, wenn dcr Etikettpapier- 
strcifen zumindest im Bereich dcs Aufdrucks 8 von einer 
in der Zeichnung nicht crkennbarcn Lackierung (Klar- 
lack-Beschichtung) iiberdeckt ist Zudcm bcsitzt der er- 
findungsgemafie Einwickelbogen 1 vorzugsweise eine to 
reliefstrukturartige, dcm Aufdruck 8 odcr zumindest ei- 
nem Teilbereich des Aufdrucks 8 entsprechendc Pra- 
gung. Es ist abcr darauf hinzuweisen, dafl dicsc Pragung 
auch dadurch ersetzt werden kann.daB die Klarlack-Be- 
schichtung erfindungsgemaB in einem Rotationssieb- 15 
druckverfahrcn aufgebracht wird, wic es im folgenden 
noch eriautert werden wird. Auch hierdurch wird eine 
Rcliefstruktur entsprechend dem Aufdruck 8 odcr ei- 
nem TeiJ davon erreicht 

Das Material des Tragerblattes 2 besitzt cine Starke 20 
von etwa 50 g/m 2 , und die gleiche Starke weist vorzugs- 
weise auch das Material des Etikettpapierstreifens 6 auf. 

Der Etikettpapierstrcifcn 6 ist mil dcm Tragerblatt 2 
vorzugsweise iiber einen wasserldslichen KJebstoff ver- 
bunden; bcsondcrs geeignet ist cin cxtrcm schncll ab- 25 
bindender Dispersionsklebstoff auf Wasserbasis. 

Anhand der Fig. 2 bis 7 soli nun das erfindungsgema- 
Be Verfahren zum Herstellen dcr Einwickelbogen 1 na- 
her eriautert werden. 

ErfindungsgemaB werden mehrcre Einwickelbogen 1 30 
kontinuierlich bzw. sukzessive aus EndlosmateriaHen 
hergestellL Die Tr&gerblatter 2 werden zunachst als 
endlose Papierbahn 16 von einer Vorratsrolle 18 konti- 
nuierlich abgezogen. Die Papierbahn 16 bewegt sich 
dann in Richtung ihrcr Langserstreckung (Laufrichtung 35 
gemaB der eingezeichneten Pfeile 20) weiter. Ein Aus- 
schnitt dcr Papierbahn 16 ist in Fig. 3 in Draufsicht 
dargestellt 

Die Papierbahn 16 gelangt dann in den Bereich einer 
Klebstoff-Auftragestation 22, mit der auf die Papier- 40 
bahn 16 eine vorzugsweise durchgehende Klebstoff- 
bahn 24 (siehe die entsprechende Draufsicht in Fig. 4) in 
Laufrichtung 20 aufgetragen wird. 

Auf den Bereich dcr KIcbstoffbahn 24 wird dann dcr 
ebenfalls als Endlosmaterial von einer Vorratsrolle 26 45 
kontinuierlich abgezogene Etikettpapierstreifen 6 auf- 
gebracht (aufkaschiert). Dabei ist es zweckmaOig, die 
Papierbahn 16 und den Etikettpapierstreifen 6 ilber An- 
druckrollcn 28 aufeinanderzupressen. Eine Draufsicht 
der mit dem Etikettpapierstreifen 6 versehenen Papier- 50 
bahn 16 ist in Fig. 5 dargestellt 

Somit bilden die Klebstoff-Auftragestation 22 und die 
Andruckrollen 28 praktisch eine Ttaschiereinrichtung , \ 

Die so mit dem Etikettpapierstreifen 6 verbundene 
Papierbahn 16 gelangt dann in den Bereich einer Druck- 55 
station 30, in dcr im Bereich des Etikettpapierstreifens 6 
die Aufdrucke 8 (siehe die Draufsicht in Fig. 6) im konti- 
nuierlichen Rollendruckverfahren hergestelh werden. 

In der dargestelhen, bevorzugten Ausfuhrungsform 
der Erfindung sind der Druckstation 30 eine Pragesta- so 
tion 32 und cine Lackicrstation 34 nachgeordneL Dabei 
ist jedoch die Reihenfolge dieser beiden Stationen 32.34 
durchaus austauschbar. In dcr Pragcstation 32 werden 
erfindungsgemaB nach dem Bedrucken die oben bereits 
erwahnten, jeweils den Aufdrucken 8 oder zumindest es 
Teilbereichen der Aufdrucke 8 entsprechenden Relief- 
strukturen gebildeL In der Lackierstation 34 werden die 
zumindest die Bereichc dcr Aufdrucke 8 Obcrdcckcndcn 
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Lackierungen bzw. KJarlack-Beschichtungen aufge- 
bracht. 

Die den Aufdrucken 8 entsprechenden Reliefstruktu- 
ren konnen jedoch mit Vorteil auch dadurch gebildet 
werden, daB die Lackierungen in einem kontinuierlichen 
Rotationssiebdruckverfahren aufgebracht werden. Die 
Pragestation 32 konnte dann entf alien, und anstelle der 
dargestclltcn Lackicrstation 34 wire in dicsem Bereich 
eine Rotationssiebdruckstation angeordnet Vorteilhaf- 
terweise konnte ein dcrartiges Siebdruckwerk aber ggf. 
auch in die Rollendruckmaschine (Druckstation 30) "in- 
tegriert** werden. 

Die Papierbahn 16 gelangt dann in eine Zerteilstation 
36, in der die Papierbahn 16 in die einzelnen, jeweils 
einen der Aufdrucke 8 aufweisenden Einwickelbogen 1 
zerteilt wird. Die Einwickelbogen 1 verlassen dann die 
Zerteilstation 36 in einer "gefacherten" Anordnung und 
werden in Pfeilrichtung 20 bis zu einem Anschlag 38 
weitertransportiert, wodurch sie dann als Stapel 40 auf- 
cinandergelegt und nachfolgend wegtransportiert wer- 
den. 

An dieser Stelle ist darauf hinzuweiscn, daB es fur eine 
besonders rationelle Fertigung vorteilhaft ist, entgegen 
dem dargestelhen Ausfuhrungsbeispiel die Papierbahn 
16 mit groBcrer Brche zu bilden und dann auf dieser 
mehrere parallele Etikettpapierstreifen 6 aufzubringen. 
Ein Zerteilen erfolgt dann nachfolgend sowohl in Bahn- 
langsrichtung als auch in Querrichtung (siehe hierzu die 
in Fig. 6 eingezeichneten Schnittlinien 42). 

Es sei noch darauf hingewiesen, daB die Bildung der 
Reliefstrukturen lediglich fakultativ vorgesehen ist, so 
daB sich die Zerteilstation 36 auch ohnc weiteres unmit- 
telbar an die Druckstation 30 anschlieBen kann. 

Im Qbrigen ist die Erfindung ohnehin nicht auf das 
dargestellte und beschriebenc Ausfuhrungsbeispiel be- 
schrankt sondern umfaBt auch alle im Sinne der Erfin- 
dung gleichwirkenden Ausfuhrungen. 

PatentansprOchc 

1. Einwickelbogen (1) aus Papier zum Einwickeln 
einer Getrankeflasche, bestehend aus einem recht- 
eckigen Tragerblatt (2) aus einem nicht-weiBen Pa- 
picrmatcrial sowic aus einem sich durchgehend 
zwischen zwei gegenuberliegenden Seitenrandern 
(4) des Tragerblattcs (2) Uber dieses erstreckenden, 
mit dem Tragerblatt (2) verklebten und mit einem 
Aufdruck (8) versehenen Etikettpapierstreifen (6) 
aus cincm weiOcn Papiermaterial. 

2. Einwickelbogen nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichneu daB dcr Etikettpapierstreifen (6) zu- 
mindest einseitig neben dem Aufdruck (8) einen an 
einen der Seitenrander (4) des Tragerblattes (2) an- 
grenzenden, druckfreien Oberlappungsabschnitt 
(lO)aufweist. 

3. Einwickelbogen nach Anspruch 1 oder 2, gekenn- 
zeichnet durch eine zumindest den Aufdruck (8) 
Oberdcckende Lackierung. 

4. Einwickelbogen nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, gekennzeichnet durch eine dem 
Aufdruck (8) oder zumindest einem Teilbereich des 
Aufdrucks (8) entsprechende Reliefstruktur. 

5. Einwickelbogen nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Tragerblatt (2) aus einem Papiermaterial mit 
einer Starke von etwa 50 g/m 2 besteht 

6. Einwickelbogen nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
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der Etikettpapierstreifen (6) aus einem Papiermate- 
rial mit cincr Starke von ctwa 50 g/m 2 besteht 

7. Vcrfahren zum Herstcllcn von Papier-Einwickel- 
bogen (1) fur einzelne Getrankeflaschen, insbeson- 
dere von Einwickelbdgen nach einem oder mehre- 5 
ren der vorhergehenden Ansprttche, mit folgenden 
Verfahrensschritten: 

A I. auf eine als Endlosmaterial laufend zuge- 
filhrte Papierbahn (16) aus einem nicht-weiBen 
Papiermateria) wird in Laufrichtung der Pa- 10 
pierbahn (16) mindestens ein durchgehender. 
gegentlber der Papierbahn (16) schmalerer, 
aus einem weiBen, bedruckbaren Papierrnate- 
rial bestehender Etikettpapierstreifen (6) uber 
einen Klebstoff aufgebracht, is 

II. die Papierbahn (16) wird im Bereich des 
Etikettpapierstreifens (6) im kontinuierlichen 
Rollendruckverfahren mit Aufdrucken (8) ver- 
sehen und 

III. die Papierbahn (16) wird in die einzelnen, 20 
jeweils einen der Aufdrucke (8) aufweisenden 
Einwickelbogen (1) zerteih. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Papierbahn (16) nur derart in Teil- 
bereichen des Etikettpapierstreifens (6) bedruckt 25 
wird, daB in Laufrichtung zumindest einseitig jedes 
Aufdruckes (8) ein randlicher, unbedruckter Uber- 
lappungsabschnitt (10) gebildet wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daO nach dem Bedrucken jeweils zu- 30 
mind est die Bereiche der Aufdrucke (8) Uberdek- 
kende Lackierungen aufgebracht werdert 

10. Verfahren nach einem oder mehrcren der An- 
spruche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB nach 
dem Bedrucken jeweils den Aufdrucken (8) oder 35 
zumindest Teilbereichen der Aufdrucke (8) ent- 
sprechende Reliefstrukturen gebildet werden. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Reliefstrukturen durch Pragungen 
und/oder drucktechnisch, insbesondere durch Auf- 40 
bringen der Lackierungen in einem Rollensieb- 
druckverfahren. gebildet werden. 

12. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
spruche 7 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB zum 
Verkleben der Papierbahn (16) mit dem Etikettpa- 45 
pierstreifen (6) ein extrem schnell abbindender 
Klebstoff, insbesondere ein Dispersionsklebstoff 
auf Wasserbasis, verwendet wird, wobei der Kleb- 
sioff vorzugsweise als Klebstoffbahn (24) unmittel- 
bar vor dem Aufbringen des Etikettpapierstreifens so 
(6) auf die Papierbahn (16) aufgetragen wird. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



60 



65 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CL»: 

Offenlegungstag: 



DE 42 18 313 A1 
B66D 65/38 

9. De2ember1993 




306 049/128 



# 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int. CI.*: 

Offenlegungsteg: 



DE 43 16 313 A1 
BUD t6/3$ 

9. Dezember1993 




* r 



-CO 




1 



CO 




4 



^ Vo 



A 



308 049/128 



esp@cenet - Document Bibliography and Abstract 



l^-a 



Page 1 of 1 



Paper wrapping for labelling drinks bottles - comprises rectangular 
carrier sheet of non-white paper to support pre-printed paper label 
strip of white paper stuck onto it 



Patent Number: 
Publication date: 
Inventor(s): 
Applicant(s): 
Requested Patent: 

Application 
Priority Number(s): 
IPC Classification: 
EC Classification: 
Equivalents: 



DE4218313 
1993-12-09 

SCHMITZ-HEINEN WOLFGANG (DE) 
FRIEDRICH WITTE GMBH (DE) 

[J DE4218313 
DE1 992421 831 3 19920603 
DE19924218313 19920603 
B65D65/38; G09F3/00; B31B1/88; 
B31D1/02 . G09F3/10 



Abstract 



The pre-printed paper label strip (6) extends full-length over the carrier sheet (2) between its two 
opposite side edges (4). It can have at least on one side next to the printing (8) a print-free 
overlapping section (10) adjoining the side edges (4) of the carrier sheet. The printing can be coated 
with varnish. 

To make the wrapping a continuous labelling strip (6) of white paper is applied with adhesive over a 
continuous endlessly supplied wider paper web (16). The paper web is printed by a continuous roller 
printing process in the area of the white paper label strip and then divided into the individual printed 
wrapping sheets. 

USE/ADVANTAGE - Faster rationalised wrapping of bottles using the ready printed labels. 
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